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(I?) Un operateur se tenant au poste 1 d§pose sur le cadre 6 
supSrieur un certain nombre de panneaux d peindre. Le trans- 
porteur 4 fait passer les cadres successifs dans la cellule 2 de 
painture au pistolet automatique. puis les amdne sous la pile 
21 du sechoir 3. Cette pile s'^tdve, le cadre supSrieur passant 
§ chaque fois sur la pile descendante 22 d part'r du bas de 
laquelie les cadres sent repris par un transporteur de retour 5« 
lequei les ramene sous la pile se trouvant au poste 1, ou les 
panneaux finis sont remptaces par des nouveaux non encore 
peint& 
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La presente invention a trait a une machine automatique permettant 
de peindre au pistolet des articles plats tela que des panneaux en bois, 
puis de les secher, le tout avec un minimum de main d'oeuvre et d'encombre- 
ment* 

A I'heure actuelle, on sait peindre au pistolet des articles de ce 
genre dans des machines comprenant un transporteur qui leur fait traverser 
une cellule k I'interieur de laquelle se trouvent des buses de projection 
de peinture, Des d^tecteure optiques approprigs dScelent I'arrivge des 
articles et mettent en marche les pistolets de fagon a ne pro Jeter 
approxlmativement la pelnture que sur ceux-ci. A la sortie de cette 
premiere machine, on trans fSre les articles peints k un sichoir dans 
lequel lis circulent pour sortlr enfin I I'gtat flni. 

Cette fagon d*op§rer exlge un op§rateur a 1' entree de la machine 
de pelnture, un autre, voire meme parfols deux, pour transferer les 
articles peints au s§cholr, et enfin un autre encore pour d^charger le 
s&cholr lul-m&ne. Par allleurs, on doit prSvolr un espace important 
entre la sortie de la machine k peindre et I'entrge du sgchoir, ce qui 
augmente beaucoup 1 * encombrement de 1* Installation to tale. 

L' invention vise a rem§dier k ces Inconvgnients et a permettre de 
r&allser une machine automatique complete, d » encombrement rSduit, dont 
un opgrateur unique puisse assurer le fonctionnement • 

La machine siilvant 1* invention comprend essentiellement un poste 
de chargement dans lequel un op€rateur pent disposer les articles a 
peindre sur des cadres mobiles, un premier transporteur qui, convenable- 
ment coimnandg, entralne chacun de ces cadres pour lul faire traverser la 
cellule de pelnture, un poste de transfert, un s^choir dans lequel les 
cadres portant les articles recouverts de pelnture s'empilcnt de baa en 
haut avec un intervalle intermSdiaire convenable, un transporteur 
horizontal ou transporteur de changement de pile disposS dans le haut de 
ce s^choir pour dgplacer horlzontalement les cadres h mesure qu'ils 
arrivent et pour les empiler les uns sur les autres de haut en has, 
toujours avec un espace intermediaire approprie, et un transporteur 
d» evacuation qui prend par le has les cadres de la deuxleme pile pour 
les amener h un poste de sortie appropri§. 

Dans une forme d' execution prefgr€e et qui est plus particullerement 
vis^e par la prgsente, 11 n»est pas pr^vu de poste de transfert entre la 
cellule de pelnture et la pile ascendante du sScholr, le meme transporteur 
Stent utllisg pour faire passer les cadres a travers la cellule et pour 
les amener sous la premiere pile precitge. Par allleurs, le transporteur 
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d* Evacuation associe ^ la seconde pile du s^cholr est agencS de fa^on i 
aglr en transporteur de retour pour ramener les articles sees au poste 
de chargement de maniere a les empiler a celui-cl par dessous, la 
egalement avec un Intervalle Intermedlalre approprl§» le tout de fa^on 
que le m^rne opgrateur pulsse retlrer les articles sees du cadre sup^rleur 
de la pile qu'il a devant lui, les remplacer par des articles k peindre, 
puis d§clencher 1 * entr ainement de ce cadre par le premier transporteur, 
la machine assurant alors la remont^e de la pile situge au poste de 
chargement de fa^on que finalement le cadre chargg d' articles i peindre 
qui vient d'etre entrain^ soit remplac^ par un cadre provenant du 
sichoir et portant des articles finis. 

Le transporteur d* Evacuation ou de retour peut ais&nent se disposer 
sous le premier transporteur ou transporteur d'aller, la cellule de 
peinture Stant conv enablement sur^lev^e 1 cet effet. 

Le dessin annex^^ donn§ k titre d'exemple, permettra de mieux 
comprendre 1* invention, les caract§ristiques qu'elle pr§sente et les 
avantages qu'elle est susceptible de procurer : 

Fig. 1 est une vue g&ngrale 8ch§matis§e d'une machine 
suivant 1* invention it poste unique. 

Fig. 2 est une vue en plan d*un des cadres porte-panneaux 
utilises dans cette machine. 

Fig. 3 est une coupe transversale sch^raatique du poste de 
d§chargement et de chargement de la machine de fig. 1. 

Fig. A est une vue de detail montrant tris partiellement la 
constitution de l*un des transporteur s vertlcaux de ce poste. 

Fig. 5 est une coupe transversale du transporteur d*aller a 
I'intSrieur de la cellule de peinture. 

Fig. 6 est une coupe de d§tail montrant un rail de guidage 
des cadres sur les transporteurs d'aller ou de retour. 

Fig. 7 montre le transporteur de transfer t pr&vu dans le 
haut du s^choir de la machine. 

Fig. 8 est une coupe montrant comment sont guides les 
malllons de la chaine de ce transporteur de transfert. 

Fig. 9 est une vue en plan schematisee indiquant la disposition 
des cadres a I'lnt^rleur de la machine. 

Fig. 10 est une coupe illustrant une variante du transporteur 
d*aller ou de celui de retour. 

Fig. 11 indique tr^s schema tiquement la constitution d*un 
sechoir double. 
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Fig. 12 est une vue en plan mbntrant une machine a plusleurs 

postes • 

Comme le montre la vue g§ngrale de fig. I, la machine suivant 
1' invention comprend un poste de d^chargexnent et de chargement 1, une 
cellule 2 de peinture au pistolet et un sSchoir 3* ces trols gl^ments 
etant relics par un transporteur supSrieur d*aller 4 et par un autre 
infgrieur de retour 5. Les transporteurs 4 et 5 dSplacent des cadres 6 
(fig. 2) destines ^ supporter les panneaux h traiter ou dSja traitSs; Au 
poste 1, un opgrateur enleve de ces cadres les panneaux trait^s et les 
remplace par des panneaux a traiter. A I'intSrieur de la cellule 2, ces 
demiers regoivent la peinture. Dans le sechoir 3, celle-ci seche. 
Enfin, les panneaux finis sent ramengs au poste 1 pour y €tre d§charggs. 
Ainsi un op^rateur unique suffit pour assurer le fonctionnement de tout 
1 * ensemble • 

15 Connne montr§ fig. 2, cheque cadre 6 comprend deux longerons 7 

r^unis par une sSrie de traverses latirales 8 et par une traverse 
centrale renforege 9 rgalis^e sous forme double dans I'exemple represent^. 
A I'intSrieur de la machine » les cadres 6 ainsi §tabli8 sont disposes 
transversalementy leurs extrgmitSs venant reposer sur des rails appropri§s 
20 indiqugs en traits mixtes en fig. 2, et qui peuvent gtre fixes ou 

mobiles verticalement suivant les cas, ainsi qu'on I'exposera plus loin. 

Au poste 1» les rails qui supportent ainsi les cadres 6 sont 
constitu§js par des comi^res 10 (fig. 3 et 4) solidalres d'un sur deux 
des maillons 11 des chaines de deusc transporteurs verticaux 12 dispos&s 
25 en vis-I-vis. Ainsi que le fait bien comprendre fig. 3, les cadres 6 
ainsi supportSs sont maintenus a un certain gcartement les uns des 
autres en constltuant un empilage dont l*op§rateur pent commander la 
mont€e. Les cadres ainsi empil&s sont ceux amends par le brin de retour 
5 (fig. 1) et qui portent les panneaux traitSs. L'op^rateur enleve 
ceux-d du cadre 6 supSrieur pour les remplacer par des panneaux non 
encore peints. Le nombre de panneaux que porta ainsi chaque cadre est 
variable suivant les cas. II peut en pratique ^tre de quatre oti six. 

La machine ^tant arretee, quand l*op§rateur a ainsi proc6d§ au 
d^chargement y puis au chargement du cadre sup§rieur» il repousse celui-ci 
vers la droite en fig. 1^ ce qui peut s*effectuer soit i la main, soit 
de prgfgrence automatiquement par example ^ I'aide d**un poussoir m^canique 
ou hydraulique. Le cadre consid§rg est ainsi ameng au-dessus de l*extr§mi- 
t§ gauche du transporteur superieur 4, lequel comporte des taquets 
appropriis 13 propres it I'entrainer. 
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Fig. 5 montre un exemple de tels taquets. Le transporteur 4 est 
lei constituS par une chaine unique qui glisse sur une bande 14 d'une 
matiire plaetique approprlge it falble coefficient de frottement, cette 
bande §tant supportie par un fer 13 1 profll en C dans lequel elle est 

3 encastr§e. Certains des malllons de cette chaine sont solldalres de dexix 
branches latSrales en forme d*§querres qui s^Slevent E partlr du brln 
sup§rieur du transporteur pour constituer les taquets 13 et assurer 
1 * entralnement des cadres 6 (ici indiquis en traits mixtes). 

Fig* 6 montre le d&tall de I'un des rails fixes de guldage des 

10 cadres alnsl entralnes. Les extrSmltes des longerons 7 de celul-ci 

( represent §s en traits mlxtes) gllssent sur l*alle horlzontale 16a d'une 
sorte de cornier e 16 falte en une mati^re plastlque approprlee et collie 
di l*lnt§rleur d'un fer 17 a profll en U s'ouvrant horlzontalement en 
direction du cadre consld§r^* 

15 La cellule 2 de pelnture au pi stole t est de type classlque et 11 

n*est done pas besoln de la d§crlre en d§tall. Elle est travers^e par le 
transporteur d'aller 4. On notera qu*elle est pourvue d*un §cran longitur- 
dlnal 18 qui 8*§tend au-dessus du brln supSrleur du transporteur pour le 
prot^ger des projections de pelnture* Le brln Inferieur pent §tre 

20 protggS de m@me manl^re ou» mieux, on peut le recouvrlr d^une clolson 
' telle que 19 qui assure alors une protection totale. On notera que la 
cellule 2 est surSlev§e de manlere ^ manager la place n§cessalre ao 
transporteur de retour 5. 

Le sScholr 3 comprend une enveloppe approprlSe 20 d I'lntirleur de 

25 laquelle les cadres 6 sont superposes suivant deux piles, savoir l*une 
ascendante 21 et 1* autre descendante 22* Chacune d^elles est r^alls^e a 
la fa9on sus-d§crite concernant la superposition des cadres au poste de 
chargementy c*est-a-dire qu*on retrouve pour chaque pile deux chalnes 
vertlcales portant des cornieres r^ceptrices telles que 10 (fig* 3 et 

30 4)* Les deux transporteurs de la pile 21 sont agencSs pour recevolr les 
cadres 6 provenant de la cellule de pelnture 2. Bien entendu, les rails 
de guidage 16-17 coi-respondants s'arrStent h I'entrie du s^cholr pour 
lalsser la place aux coraieres 10 du transporteur. 

Dans la par tie haute du sechoir 3, 11 est prSvu un transporteur de 

35 transfert pour faire passer a chaque fols le cadre superieur de la pile 
ascendante 21 sur la pile descendante 22. Fig* 7 et 8 montrent le detail 
de ce transporteur* II comporte une chatne 23 renvoy§e par deux roues 
d'extrSmit^ 24, 25 (representees en traits mlxtes) que commande un 
moteur 26* Le brln infgrleur ou brln utile de cette chaine est guide a 
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la fa^on Indlquge en fig. 8, savoir que ees maillons gllssent dans une 
galne 27 S profil en C ouvert lateralement , falte en une matidre plasti- 
que appropriee et entouree par un fer 28 ggalement a profil en C. Conme 
montrS, les maillons alnsi guides d§passent Igg^rement sur le c6te et 
deux d'entre eux portent sur leur par tie ainsi d&passante un taquet 
d'entralnement 29 qui d^passe vers le bas. La chalne se d^plagant dans 
le sens Indiqug, on comprend que chaque taquet 29 peut repousser vers la 
droite le cadre sup^rieur da la pile 21 pour I'amener au-dessus de celui 
de la pile 22 (etant bien entendu suppose que celle-ci s'abaisse ^ 
chaque f ois pour manager la place propre a le recevoir) • 

Alnel qu'on l»a d^jS signals plus haut, le transporteur vertical 
qui revolt les cadres a partir du transporteur de transfert 23 pour 
constituer la pile descendante 22 est Ini aussi identique 1 celui 
10-11-12 prgvu au poste de chargement 1, sauf qu'il se dgplace vers le 
bas et non pas vers le haut* II amene alnsi les cadres 6 immgdiatement 
au-dessus de 1' extremity droite du transporteur de retour 5. 

Ce dernier est rSalise comme le transporteur d'aller 4 au-dessous 
duquel il clrcule. 11 est comme lui SqulpS de taquets 13 qui entrainent 
les cadres successifs de la pile 22 en direction de la gauche- Sa 
chalne glisse ggalement sur des bandes anti-friction telles que 14 
(fig. 5) et il est equipg de rails tels que 16-17 (fig. 6) pour recevoir 
et guider les cadres qu^il entraine aussitSt qu'il ont quitt§ le transpor- 
teur vertical de la pile 22. II les r amene ainsi sur les cornigres 10 du 
poste de chargement. 

Le fonctionnement est le suivant : 

La machine Stant arrStSe, I'opgrateur enl^e du cadre supgrieur de 
la pile qui se troutje au poste 1 les panneaux recouverts de peinture et 
sSchSs qu'il porte, et il les remplace par des panneaux a peindre- II 
fait alors avancer le cadre ainsi chargi jusqu'a l^amener en position 
utile d*entrainement au-dessus du transporteur d'aller 4o Celui-ci est 
mis en marche (par I'opgrateur ou, mieux, automatiquement) et il avance 
de fa^on a faire passer le cadre consider^ 3 travers la cellule 2 qui 
lui applique la peinture pulvgris^e en mettant en oeuvre a cet effet des 
procedSs automatiques connus et qu'il n'est done pas besoin de decrire. 
Le transporteur 4 poursuivant sa course, le cadre arrive sous la pile 
ascendante 21 du sSchoir 3, les extrSmitgs de ses longerons reposant 
alors sur les corniires elgvatrices 10 des transporteurs verticaux de 
cette pile. Le transporteur d'aller 4 s'arrgte alors. On notera qu'a cet 
instant, ses autres taquets 13 se trouvent en position au poste de 
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chargement pour entralner un nouveau cadre 6 charge de panneaux a 
pelndre. 

Les transporteure verticaux de la pile 21 se mettent alors en 
narche pour avancer d'un pas, c'est-S-dlre de la distance qui sgpare 
deux cornieres 10 successives, en soulevant ainsi le cadre qui vient 
d'etre amenS par le transporteur d'aller 4, Puis, c'est au tour du 
transporteur de transfert 23-24-25-26 d'entrer en jeu pour dgplacer vers 
la droite le cadre se trouvant au sommet de la pile ascendante 21 en 
I'amenant ainsi sur la pile descendante 22. Celle-ci se met en marche g 
son tour pour s'abaisser d'un pas, ce qui amene son cadre infSrieur sur 
le transporteur de retour 5. Ce dernier entre en action pour ramener ce 
cadre inf^rieur vers le poste de chargement !• Or, pendant ce processus, 
les transporteurs verticaux 10-11-12 de ce poste ont avanc§ d'un pas en 
direction du haut, de telle sorte que lorsque le cadre infSrieur pr^cite 
arrive en bout du transporteur de retour 5, il trouve en face de lui des 
cornidres 10 libres sur lesquelles il peut venir se poser. Le cycle 
opSratolre est ainsi terming sans qu^on ait eu a faire intervenir des 
opSrateurs supplementaires pour dScharger les cadres sortant de la 
cellule de peinture 2, pour charger dans le sichoir 3 les panneaux 
fraichement peints, ni pour en retirer les panneaux sees, etc..« 

Pour lllustrer les explications ci-dessus, on a reprSsentg dans la 
vue en plan de fig. 9 en A le cadre sup§rieur de la pile se trouvant au 
poste de chargement 1, en B un autre cadre en train de traverser la 
cellule de peinture 2, en C le cadre superieur de la pile ascendante 21 
I I'intSrieur du sechoir 3 et en D le cadre sup§rieur de la pile descendante 
22. 

Fig. 10 indique une variante de realisation du systeme de guidage 
des transporteurs 4 et 5 d'aller et de retour sous une forme qui s*appa- 
rente ^troitement si celle d^crite plus haut pour le brin infgrieur du 
transporteur de transfert 23-24-25-26. On retrouve ici pour chacun des 
deux brlns de la chaine qui constitue le transporteur consid§re (qu'on a 
supposg pour simplifier gtre celui d'aller 4) une gaine 30 a profil en C 
ouvert sur le c5tg, et faite en une mati^re plastique anti-friction, 
cette gaine itant entouree par un fer 31 de profil correspondant , les 
maillons debordant sur un cote et certains d* entre eux portant des 
taquets 32 orientes vers le haut sur le brln supSrieur. 

Les fers -31 correspondant aux deux brins de la chaine sont portes 
par un mSme longeron 33, et pour prot&ger cette chaine de la peinture on 
a prgvu deux ecrans 34, 35 mSnageant entre eux une fente juste assez 
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large pour le passage des taquets 32 et retenus en position de toute 
fagon approprige, non dgtaill§e. Ces ecrans pourraient d^ailleurs etre 
falts en caoutchouc ou analogue de fa^on 1 se fermer normalement I'un 
contre 1' autre et a ne s*ouvrir qu'au passage des taquets. 

Fig. 11 montre un s^cholr double dans lequel on trouve une premiere 
pile montante 21a, puis une premiere pile descendante 22a, ce premier 
couple gtant sulvi d'une seconde pile montante 21^, puis d'une seconde 
pile descendante 22b, Les cadres provenant de la cellule 2 et d§plac§s 
par la chaine d»aller 4 arrlvent sur les cornieres infSrieures des 
transporteurs vertlcaux de la pile ascendante 21a. lis s'glSvent par 
phases successives, puis sont transf§rgs par le transporteur de transfert 
superleur 23^ sur la premiere pile descendante 22&. Celle-ci les dgpose 
sur un autre transporteur de transfert 36 qui constitue exactement 
1» Inverse du prSc^dent 23a et qui les amene sur les cornieres infirleures 
de la seconde pile ascendante 21_b dans laquelle lis remontent pour gtre 
transfSres par un autre transporteur sup§rieur 23b sur la seconde pile 
descendante 22b qui les fait redescendre afin qu'ils soient finalement 
prls par le transporteur de retour 5 et ainsl ramenSs au poste 1. On 
comprend que rlen n' empecherait de privoir de m§me mani^re un sichoir 
triple, quadruple, etc.** 

Fig. 12 Indique enfin une machine comportant un poste supplement aire 
de transfert entre la cellule 2 et I'entrSe du sSchoir 3, ainsl qu»un 
poste d' evacuation 1 la sortie de ce dernier. Une telle machine ngcesslte 
Svidemment beaucoup plus de main d'oeuvre, mais elle pent 1 la rigueur 
se concevoir dans le cas de cadences de travail tr^s ^levees qu'un 
operateur unique ne pourrait assurer, blen qu*alors 11 soit vraisem- 
blablement prSfgrable d»utiliser la machine ^ poste unique de fig. 1 en 
prgvoyant plusieurs opSrateurs pour assurer le dSchargement des panneaux 
peints et le chargement de ceux a pelndre. 

II doit d'ailleurs §tre entendu que la description qui pr^cSde n'a 
StS donnSe qu'a titre d'exemple et qu'elle ne limite nullement le 
domaine de 1' invention dont on ne sortirait pas en remplagant les 
ditalls d» execution dgcrits par tons autres Equivalents. On comprend 
notamment qu'on pourrait avantageusement assocler a la machine un 
systeme de commande entierement automatlque de fa§on que l*op§rateur 
n'alt qu'a actionner un bouton pour assurer a chaque fois le depart d'un 
cadre charge de panneaux a pelndre et son remplacement par un autre 
cadre portant des panneaux finis • 
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REVENDICATIONS 

1. Machine pour la peinture et le s^chage d' articles plats, tels 
que des panneaux, caracterisSe en ce qu'elle comprend en combinaison : 

- un poste de chargement (1) dans lequel un opirateur 
dispose les articles i peindre sur des cadres mobiles (6) ; 

- un premier transporteur (4) ou transporteur d*aller qui, 
convenablement command§y entraine successivement les cadres (6) ainsi 
charges pour leur faire traverser une cellule (2) de peinture au pistolet ; 

- un s€cholr (3) dans lequel les cadres portent les panneaux 
peints se disposent de bas en haut les uns sur les autres avec un 
intervalle intermidiaire convenable en constituent ainsi une pile 
ascendante (21) ; 

- un transporteur supirieur de transfert (23) dispose dans 
le haut du s§choir (3) pour d^placer horizontalement les cadres (6) a 
mesure qu*ils arrivent en haut de la pile ascendante (21) afln de les 
disposer de haut en bas les uns sur les autres sulvant une pile descendante 
(22), tou jours avec un espace interm^diaire appropriS ; 

- et un transporteur d* evacuation (5) qui retire par le bas 

les cadres de la pile descendante pour les amener un poste de dSchargement • 

2. Machine sulvant la revendicatlon 1, caract§ris^e en ce qu'll 
n*est prSvu aucun poste de transfert entre la sortie de la cellule (2) 
et 1' entree du sSchoir (3). 

3. Machine sulvant 1* ensemble des revendication 1 et 2» caractiris^e . 
en ce que le transporteur d'ivacuation (5) joue le rSle de transporteur 

de retour pour ramener les cadres (6) au poste de chargement (1) qui 
joue alors le role de poste unique de chargement et de dSchargement , en 
les y disposant les uns au-dessous des autres avec un icartement approprl^ 
suivant une pile ascendante, le meme op§rateur pouvant ainsi dScharger 
les articles peints portSs par le cadre (6) supirieur de cette pile pour 
les remplacer par des articles a peindre, puis renvoyer le cadre ainsi 
charg§ au transporteur d'aller. 

4. Machine . suivant la revendication 3, caract§risee en ce que le 
transporteur de retour (5) circule sous le transporteur d'aller (4). 

5. Machine suivant I'une quelconque des rev end lea t ions prScSdentes, 
caracterisie en ce que chacun des transporteurs (4, 5, 23) est constituS 
par une chalne sans fin dont certains malllons portent des taquets (13) 
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propres a pousser les cadres (6), ceux-ci gtant guidSs par des rails 
approprlgs (16, 17). 

6. Machine euivant la revendicatlon 5, caractSrisSe en ce qu'au 
molns dans la zone de la cellule de peinture (2), la chaine d'au moins 
le transporteur (4) qui traverse celle-ci glisse dans un rail de guidage 
a profil en C a travers I'ouverture latgrale duquel dSpasseht les 
taquets (13) de cette chaine destings S dgplacer les cadres (6), 

7. Machine suivant la revendicatlon 5, caractSrisSe en ce que 
chaque cadre (6) est constitug par deux longerons (7) rSunis par des 
traverses (8. 9). celle (9) de ces derniSres qui se trouve au milieu de 
la longueur des longerons (7) gtant renforcge pour recevolr la poussge 
des taquets (13) des transporteurs (4, 5, 23). 

8. Machine suivant la revendicatlon 7, caractgrioSe en ce que les 
extrgmltSs des cadres (6) gllssent dans des rails de guidage (17) a 

15 profil en U s'ouvrant latgralement. 

9. Machine suivant I'une quelconque dee revendications prScgdentes, 
caractSrisge en ce que dans chaque pile ascendante ou descendante (1, 
21, 22) 11 est prgvu deux transporteurs vertlcaux (12) en vis-S-vls dans 
le sens transversal, chacun d'eux comprenant au moins une chaine portant 
des corniares (10) sur lesquelles vlennent reposer les extrSmitis des 
longerons des cadres (6). 

10. Machine suivant I'une quelconque des revendications 5 19, 
caractSrisSe en ce qu'a I'lnterieur de la cellule de peinture (2), la 
chaine (4) qui entralne les cadres (6) est protigge par un gcran (18) 

25 dlsposg a poste fixe au-dessus de son brin utile. 
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